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(54) Tltie: ADHESIVE BINDING METHOD AND DEVICE FOR CARRYING OUT THIS METHOD 

(54) Bezeichnung: KLEBEBINDEVERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM DURCHFUHREN DIESES VERFAHRENS 

(57) Abstract: In order to produce an 

adhesive binding for bookbinding, in 
which the sheets, in quarto format, are 
{perforated on the folding edge, folded, 
provided with adhesive on the folding 
edge and assembled to form an inner 
book, the perforating process is carried 
out on the folding edge in such a manner 
that two interrupted perforation lines 
(12, 13) are punched, these perforation 
lines being parallel at a short distance 
from one another, offset in a longitudinal 
direction, and forming a widened folding 
edge (14). The punch locations of both 
perforation lines (12, 13) are, along the 
folding edge (14), offset by the length of 
one perforating tooth. The quarto format 
sheets, which are folded on the folding 
edge (14) and which are assembled 
and squeezed to form an inner book, 
are provided with the application of 
adhesive on surfaces, which are formed 
by the double perforating and which are 
assigned to one another, between full 
locations of one perforation line (12) 
and full locations of the other perforation 
line (13). 
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(57) Zusammeiifassung: Zum Herstellen einer Klebebindung fiir das Buchbinden, bei dem die Blatter in Viertelbogen an der Falz- 
kante perforieit, gefaltet und am Falzrand mit Klebstoff versehen sowie zu einem Buchblock zusanmiengefugt werden, wird der 
Peiforiervorgang an d&r Falzkante so durchgefUhrt. dass zwei parallel zueinander in geringem Abstand voneinander und in LSngs- 
richtung versetzt zueinander verlaufende, eine verbreiterte Falzkante (14) bildende unterbrochene Perforierlinien (12, 13) gestanzt 
werden. Die Stanzstellen der beiden Perforierlinien (12, 13) langs der Falzkante (14) werden um die Lange eines Perforierzahnes 
versetzt. Die Viertelbogen der an der Falzkante (14) gefalteten und zu einem Block zusammengefiihrten und geklemmten Blatter 
werden an durch das Doppel-Perforieren entstehenden, einander zugeordneten Flachen zwischen Vollstellen der einen Perforierlinie 
(12) und Vollstellen der anderen Perforierlinie (13) mit Klebstoffauftrag versehen. 



